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Ztoyol Tou pabnuotog

H avaluon mponypévwy KOTOAUTIKWY /Kol NAEKTPOKATOAUTIKWY Slepyaciwyv  mapaywyng n/kol
CUMITAPAYWYNE XNHLKWV Tipoiloviwy LPNANG ipooTiBEpevng afiag kot evépyelog pe Tpormo woiaitepa ¢k
npog to neplBaliov, eite Bplokovral o Blopnxavikn edbappoyn 1 € TPOXWPNUEVO EPELVNTIKO otddlo. H
QVAAUCON TWV TEXVOAOYLWV aUTWV Ba Tpoxwprosl PeETA amod thv guPabuvon os POOIKEG €VVOLEG TNG
£TEPOYEVOUC KATAAUGNG KAl TNG NAEKTPOKATAAUONG.

Neplexoueva Madquatog
1"EBSoudda:

Eloaywyn otnv etepoyevr KatdAuon. Mnyaviopol eTepokaTaAUTIKWY ovidpdoswv. Mpowbnon otnv

£TepOYEVH Kataluan. Movtépvol TpomolL mpowOnong Kat apxEG ToU TIG SLETOUV.

2"EBSoudda:

Eloaywyy oOTou¢ PBlopnXavikoug KATtoAUTEG KOL TOUC PBLOPNXAVIKOUC ETEPOYEVELG  KATAAUTIKOUC
avTLOPaOTH PEG.



3"ERSoudda:

Eloaywyn otnv NAEKTpoxnUEia OTEPEAC KATAOTAONC KAl TNV NAEKTpOKATAAUOH.

4"EBSoudda:

KueAideg kavaipou: Asttoupyla, e€lowoelg, Beppoduvaptkn, I8LOTNTEG, oUYXPOVEC TAOELS oXeSLAGUOU
5"EBSoudda:

KuéAeg Kauoipou: e€eLOIKEVUEVEG EDOPUOYEC TTAPAYWYNG NAEKTPLKNG EVEPYELAG

6"EBSoudda:

HAektpoxnuLkol avtdpaotrpes. Zupmapaywyn NAEKTPLKNAG LOXUOG KOl XPOLUWY XNIKWY

7"EBSouada:

Emioke)n oOTO €pyooTnplo ylo TNV AUECH Tapathpnon HeBOSWV KATAOKEUNG NAEKTPOAUTIKWY,
NAEKTPOSLAKWV UALKWY Kot KU eAISwV Kauaipou ylo epyactnplakn Eépeuva.

8"EBSoudda:

To duolkd afplo otnv Tapaywyr eveépyelog: AvoPabuiopéveg Kol TEPLBOANOVIIKA €EVOEIKVUOUEVEG
EVEPYELAKEC Xpnoetg tou O.A.

9"EBSoudda:

To duolkd afplo otnv Tapaywyr evépyelag: AvaPabulopévec Kal TEPLBAANOVIIKA EVOELKVUOEVEG
evepyelakég xpnoetg tou O.A.

10"EBSouada:

To H, wg mnyn evépyelag: Mapaywyr, S1ABeon, KUPLEG EVEPYELOKEG XPHOELC

11" EBSoudda:

Enioken oTO £py0oThplO ylo ThV GUECN TAPATAPNON KOTOAUTIKNAG Ttapaywyns H, amd Guoko agplo n
BLOOEPLO OE ETEPOYEVEIG KATAAUTLKOUC QVILOPAOTHPEG.

12" EBSoudda:

Mapaywyr evépyelag amo TNy enefepyacio AOTKWY Kol BLOUNXAVIKWY UYPWV ATtoBANTWV.

13" EBSoudda:

Jupnepdopata, anotipnon pebodwv kot Slepyaciwy, eKTIHNON TNG WTOTEAECUATIKOTNTOC TWV CUYXPOVWY

TAOEWV.

Epyaocieg
‘Eva Project

A&loAdynon
1. Ano tnv napoucio/cuppeToxn oto uabnpua kat to project (50%)
2. Amo tnv telkn e€€taaon (50%)



